
Инновационные разработки  
российских производителей аппаратов для 

стыковой сварки полимерных труб. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Нагревательный элемента типа НСПТМ.400 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Патент №149276 Электронагреватель для  
контактно стыковой сварки труб 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Измерение теплового поля Нагревательного 
элемента НСПТМ.1000 ∆ T=±4°C 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Строительство Варандейского терминала 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Полиэтиленовая труба с балластным покрытием 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Полиэтиленовая труба с балластным покрытием 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 



Центратор для сварки полиэтиленовых 
 труб с балластным покрытием 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Сварка ПЭ трубы с балластным покрытием 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Сварочный процесс 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Извлечение сваренных отрезков 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Испытание сварного соединения 
отягощенного балластной оболочкой 

Подъем за конец трубы на 1 метр от земли. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Подъем за оба конца  
на максимальном удалении 

Расчетный радиус изгиба R=1294D 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Изгиб сварного соединения  

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Результаты механических испытаний 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Образцы лопаток сварного соединения 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Испытания центратора 630 производства  
ООО «Волжанин» 

Характеристика жесткости системы «труба-зажим» составляет 3 мм. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Спасибо за внимание! 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


